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1 Anzahl der federnden Windungen n = 10 Zulaessige Abwelchungen
nach DIN 2194
Guetegrad
2l wi i hts O 1 2 3
Windungsrichtung I’I‘F-’C S De, Di, Dm 9) ®) ®)
links O deltal 0) 0) 0)
3 T @) @) @)
Belostung In Windungsrichtung O T2 [@) O O
gegen Windungsrichtung O LKO Q Q Q
L Schenkel O O O
R blege O O @)
Arbeitswinkel (Hubwinkel) alpha h = phi biege O O O
Lastspielfrequenz nh= Draht- oder| je nach dem verwendeten Halbzeug
Stabdurch- | nach DIN 2076 O nach DIN 2077 O
Arbeitstemperaturbereich von bis Grad C messer d nach DIN
Draht- oder gezogen ®) 11 | Fertigungsausgleich durch:
Stabobkerflaeche gewalzt O )
geschliffen O a) wenn ein Drehmoment und der zuge- deltal 0O
Feder kugelgestrahltQ hoerige Winkel vorgeschrieben sind
) n und
Oberflaechenschutz: b) wenn ein Drehmoment, der zugehoerige| o O
Werkstoff: Winkel und deltad vorgeschrieben sind n und 0
De, Di, (Dm)
deltal, n urwlO
c) wenn zwel Drehmomente und die zu- d
Zul, Biegespannhung Sigma. zul. = N/mm @ gehoerigen Drehwinkel vorgeschrieben Soltad
. eltal, n un
gerechnet mit ElastizitaetsmodulE = N/mm & sind De. DI, (Dm)
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